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SZCZELNA, BEZPIECZNA
I ENERGOOSZCZEDNA

Kurki kulowe Ballostar®

KLINGER®™: HISTORIA SUKCESU.
W 1883 roku w miejscowosci Gumpolds-
kirchen pod Wiedniem Richard Klinger
zatozyt fabryke bedacg obecnie zakta-
dem macierzystym Grupy KLINGER®.
Historie wynalazkéw Richarda Klingera
zapoczgtkowat wyposazony w szkta
refleksyjne poziomowskaz, ktory gwa-
rantowat bezpieczng prace wyso-
kocisnieniowych kottéw parowych.
Nastepnym wynalazkiem byt, stoso-
wany do uszczelniania szkiet w pozio-
mowskazach, KLINGERIT® — pierwsze
na sSwiecie uszczelnienie odporne na
wysokie temperatury i cisnienia. W roku
1922 Richard Klinger opracowat kon-
strukcje, wyprodukowanych do dzi$
juz w milionowych ilosciach zawordow
ttoczkowych. Stosowany do tamtego
czasu w armaturze odcinajgcej system
uszczelniajgcy typu ,gniazdo-grzybek”
zostat w zaworach ttoczkowych zastg-
piony cylindrycznym ttoczkiem i dwoma
pierscieniami uszczelniajgcymi.

WYMAGANE CECHY.

Z kolei w latach piecdziesigtych XX
wieku firma KLINGER, jako pierwsza
w Europie rozpoczeta produkcje kurkow
kulowych. Znalazty one zastosowanie
w przemysle. Réwnolegle opracowywa-
no ich specjalng konstrukcje dla potrzeb
energetyki i cieptownictwa, stawiajac jej
nastepujace wymagania:

catkowita szczelnos¢ wewnetrzna
i zewnetrzna,

minimalne opory hydrauliczne,
bezobstugowos¢ w czasie catej eks-
ploataciji,

gwarancja dtugotrwatej sprawnosci
bez konserwacji i wymiany czesci,
wytrzymatos¢ na diugotrwatg prace
w wysokich temperaturach,
odpornos¢ na zanieczyszczenia,
mozliwos¢ przeptywu czynnika w obu
kierunkach,

odpornos¢ na wielokrotne otwieranie
i zamykanie,

wytrzymatos¢ na sity powstajace w ru-
rociggu,

mozliwos$¢ zainstalowania w rurociggu
w dowolnej pozyciji,

zwartosé budowy,

» fatwos¢ w obstudze,

ke

» mozliwos¢ zastosowania réznych na-
pedow,

» niski poziom hatasdw przy przeptywie
czynnika.

Wymagania te spetnita konstrukcja pod

nazwa Ballostar®, ktéra od 1970 roku

stosowana jest z powodzeniem w ener-

getyce i cieptownictwie wielu krajow.

W Polsce, poczynajgc od 1986 roku

zamontowano juz ponad tysigc takich

kurkéw od DN 400 do DN 800.

SYSTEM USZCZELNIAJACY.
Szczelnos¢ odciecia w kurkach kulo-
wych zapewnia opatentowany sys-
tem dwodch wspodtpracujacych z obro-
towa Kkulg, niezaleznych od siebie,
sprezystych pierscieni wyposazonych
W samosmarujace elementy uszczelnia-
jace. Umieszczona pomiedzy nimi kula
mocowana jest do korpusu z jednej
strony wrzecionem, a z drugiej — dol-
nym tozyskowaniem. Dzieki temu par-
cie czynnika na kule przy zamknietym
potozeniu kurka nie jest przenoszone
na elementy uszczelniajgce, co zde-
cydowanie zwieksza dlugowiecznose
armatury. Z drugiej strony sity podtuzne
i poprzeczne wynikajgce z termicznych
ruchéw rurociggu oddziatuja jedynie na
korpus i réwniez nie sg przenoszone
na te elementy. Sprezystos¢ pierscieni
powodujgca docisk elementéw uszczel-
niajgcych do kuli, w pozycji zamknietej
kurka, zapewnia jego duzg szczelnos¢
odciecia. Ponadto, réwniez w pozycji
zamknietej kurka, czynnik dostaje sie do
przewidzianej jego konstrukcja szczeli-
ny pomiedzy korpusem a pierscieniem
i dociskajgc swoim parciem pierscien
powoduje dodatkowy, proporcjonalny
do panujgcego w rurociggu cisnienia,
docisk elementu uszczelniajgcego do
kuli. Obydwa pierscienie uszczelniajace
kurka kulowego gwarantujga podwdjne,
niezalezne uszczelnienie wewnetrzne,
po obu stronach kuli, niezaleznie od
kierunku przeptywu czynnika. Niemiecki
urzad dozoru technicznego TUV Bayern
zakwalifikowat kurek kulowy Ballostar®
jako armature o podwaojnym odcieciu.
Precyzyjnie i masywnie tozyskowana
u gory i u dotu kula pozwala na zabudo-
wanie kurka w dowolnej pozycji.

PIERSCIENIE
USZCZELNIAJACE.

Wykonane ze stali nierdzewnej sprezy-
ste pierscienie zapewniajg rownomier-
ny na catym obwodzie docisk elemen-
tow uszczelniajgcych do kuli, zwiek-
szajgcy sie odpowiednio do wzrostu
cisnienia czynnika. Elementy te dodat-
kowo sg z trzech stron zamkniete
w metalowych pierscieniach uszczel-
niajacych, a z czwartej strony doci-
skane sa do kuli i dzieki temu nie sg
narazone na bezposrednie dziatanie
przeptywajacego czynnika. Elementy
uszczelniajgce produkowane sg ze

O pierscien uszczelniajgcy
® clement uszczelniajgcy
© kula

O pierscien oporowy

© O-ring, U-manszeta

@ pierscien z drutu

ARMATURA ODCINAJACA
DLA CIEPEOWNICTWA I ENERGETYKI

Kurki kulowe Ballostar®

wzbogaconego grafitem PTFE (KFC),
co pozwala na uzyskanie ich duzej
wytrzymatosci termicznej oraz zwiek-
sza ich odpornos¢ mechaniczng przy
jednoczesnym zachowaniu korzyst-
nych wtasnosci trgcych. Odbierajgca
docisk pierscieni kula pokryta jest
warstwa chromu, co zapewnia jej diu-
gotrwata odpornosé na erozje i utatwia
samosmarujacag wspotprace z elemen-
tami uszczelniajgcymi.

SZCZELNOSC ZEWNETRZNA.

Szczelnos¢  zewnetrzng  zapewniajg
o-ringi z aflasu, o wysokiej wytrzymato-
Sci termicznej. Nie ma koniecznosci sto-
sowania ktopotliwych sznuréw i pakut.
Dtawica pozostaje szczelna przez
caty okres uzytkowania. Nie przewiduje
sie zadnych prac konserwacyjnych.

PODWOIJNE ODCIECIE
I DRENAZ.
Do korpusu, w obrebie martwej prze-
strzeni miedzy pierscieniowej, przy-
spawany jest maty, kontrolno-spustowy
kurek kulowy umozliwiajgcy, podczas,
gdy kurek gtowny jest zamkniety, doko-
nanie nastepujgcych czynnosci:

» odwodnienia, odpowietrzenia lub od-
Cigzenia martwej powierzchni miedzy
pierscieniowej,

» gprawdzenia szczelnosci
uszczelniajgcych,

» przeptukania przestrzeni miedzy pier-
Scieniowej.

Prace na opréznionym rurociggu pomie-

dzy dwoma zamknietymi kurkami kulo-

wymi Ballostar® mogag dzieki otwartym
kurkom kontrolno-spustowym przebie-
gac bez zagrozenia.

pierscieni

ZALETY KURKOW
KULOWYCH BALLOSTAR®.

Szczelnosé. Doswiadczenie wykazu-
je, ze szczelnosé i pewnos¢ zamknie-
cia w wielu praktycznych sytuacjach
daje nieocenione korzysci. Kurki kulo-
we Ballostar® klasyfikowane sa w klasie
szczelnosci wedtug EN 12266-1 P10,
P11, P12, klasa A.

Brak oporéw miejscowych. Petny, nie-
zredukowany, cylindryczny przelot przez
kurek powoduje minimalne straty cisnie-
nia i nie zaburza laminarnego przeptywu
czynnika, nawet przy relatywnie duzych
jego predkosciach. Korzysci ekonomicz-
ne wynikajace z tego faktu moga byc¢
odbierane w dwojaki sposdb. Z jedne;
strony mate straty cisnienia obstugiwa-
nego czynnika umozliwiajg stosowanie
pomp obiegowych 0 mniejszej mocy, co
daje istotne oszczednosci eksploatacyj-
ne. Z drugiej strony zabudowanie kurka
o Srednicy nawet o dwie dymensje
mniejszej niz Srednica rurociggu, przy
jednoczesnym wbudowaniu konfuzora
i dyfuzora przed i za kurkiem, powoduje
wprawdzie wieksze opory hydrauliczne,
ale za to daje znaczne 0szczednosci
inwestycyjne. Wybdr jednej z tych korzy-
sci nalezy do uzytkownika.
Bezobstugowos¢. Budowa kurka
oraz wszystkie uzyte do jego pro-
dukcji materiaty powoduja, ze przez
caty czas wieloletniego uzytkowania
nie sg przewidywane zadne czynnosci
konserwacyjne, zadne wymiany czesci
czy materiatdw eksploatacyjnych, ani
zadne remonty.

Te trzy powyzsze, podstawowe zalety
kurka kulowego Ballostar® powodujg, ze
jest on optymalna armature zaporowa
do stosowania w rurociggach gorgce;
wody i pary.

ZAKRES PRODUKCIJL
KLINGER w Gumpoldskirchen produ-

kuje kurki kulowe Ballostar® w wersji
z petnym przelotem w zakresie srednic
nominalnych od 150 do 1000. Kurki
moga mie¢ tez przelot zredukowany
0 jedna albo dwie dymensje. Korpusy
kurkdw we wszystkich Srednicach
odlewane sg ze staliwa weglowego,
a w srednicach do DN 500 - réwniez

ze staliwa nierdzewnego. Korpusy kur-
kéw sktadajg sie z dwdch czesci, ktdre
moga byc¢ ze sobg skrecone (w kazdej
wersji), albo zespawane (tylko w wers;ji
petnoprzelotowej). Koncowki kurkow
moga by¢ kotnierzowe (tylko w wer-
sji ze skrecanymi czesciami korpusu),
albo do wspawania (w kazdej wersji),
a wymiarami przygotowane do faczenia
z instalacjami w klasie cisnien PN 16,
PN 25 albo PN 40. Ponadto wszystkie
kurki kulowe Ballostar® produkowane
sa w dwdch wersjach, co do wytrzy-
matosci termicznej — do temp. max.
200°C oraz do temp. max. 260°C. Obie
te wersje rdznig sie zastosowaniem
innych, mniej albo bardziej odpornych
termicznie materiatdw uszczelniaja-
cych. Kurki wyposazane sg w napedy
reczne — bezposrednie (do DN 250),
reczne — z przektadnig slimakowa (od
DN 150), a takze w napedy elektrycz-
ne, hydrauliczne lub pneumatyczne
w petnym zakresie Srednic.
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KURKI KULOWE
KHSVI/KHI 150 - 1000

Materiaty, wymiary koncowek i opcjonalne typy

Kurki kulowe z konicoéwkami do wspawania,
petny przelot,

materiat: staliwo weglowe (VII),

konstrukcja: KLINGER®

produkcja: KLINGER®

p (bar)

nazwa czesci
1 korpus

2 koncowka do wspawania

kod materiatu
GS-C25 (1.0619)
GS-C25

3 wrzeciono 1.4104

4 kula GGG-40 FeCr30
5 fozysko 1.4104

7 kotnierz St

8 wktadka tulejowa OT St 35 phrf
10 wktadka tulejowa UT St 35 phrf
12 podktadka 1.4401

13 pierscien taczacy migkki nikiel
14 pierscien taczacy migkki nikiel
15 dysk KFC-25

16 dysk K-SIL

17 O-ring AF

18 O-ring AF

19 O-ring AF

20 O-ring AF

21 U-manszeta KFC-25

22 element uszczelniajacy VII-KFC

23 piersciert zamykajacy 1.4401.07
24 pierscien oporowy GG-20 phrf
29 pierscien zabezpieczajacy 1.4310

31 wkret z tbem walcowym 10.9

32 nakretka szesciokatna 8

33 Sruba szpilkowa 8.8

34 $ruba z fbem walcowym Ad

35 Sruba szesciokatna 1.1181

36 wpust otworowy St 50-1 K
37 wpust otworowy St 50-1 K
38 tozysko tulejowe St/Bz/Flon
39 tozysko tulejowe St/Bz/Flon
43 wkret z tbem walcowym 10.9

44 kotnierz St 37-3

45 przektadnia napedu

iZD

-—

wymiary koncéwek do wspawania (mm)

DN d di S b
150 150 168,3 6,65 20
200 200 2ile)il 8,05 20
250 250 2738,0 8,50 20
300 300 323,9 9,45 20
350 334 355,6 10,80 20
400 386 406,4 10,20 25
500 476 508,0 16,00 25
600 575 610,0 17,50 25
700 676 711,0 17,50 25
800 775 813,0 19,00 25
1000 980 1016,0 20,00 25

Kurek kulowy PN 40: typ KHSVI DN 150 — DN 1000, rozbieralny, dwuczesciowy, korpus ze staliwa
weglowego 1.0619 (VII), koricowki do wspawania, pemny przelot, podwdjnie tozyskowana kula, sprezy-
sty pierscien z elementem uszczelniajagcym z KFC, wrzeciono ze stali nierdzewnej z bezobstugowym
uszczelnieniem z AF, dowolny kierunek przeptywu czynnika, obstuga poprzez przektadnie slimakowa.

Zakres produkcji. Powyzsze rysunki, tabele i opis dotycza kurka kulowego KILINGER Ballostar®:
1. KHSVI koncowki do wspawania PN 25, PN 40, temp. do 200°C korpus rozbieralny.
KLINGER produkuje kurki kulowe Ballostar® takze w ponizszych wersjach z petnym przelotem:

2. KHI koncowki kotnierzowe PN 25, PN 40, temp. do 200°C korpus rozbieralny,

3. KHSVWI koncowki do wspawania PN 25, PN 40, temp. do 260°C korpus rozbieralny,

4. KHWI koncowki kotnierzowe PN 25, PN 40, temp. do 260°C korpus rozbieralny,

5. KHSVI WS koncowki do wspawania PN 25, PN 40, temp. do 200°C korpus jednoczesciowy,
6. KHSVWI WS koncowki do wspawania PN 25, PN 40, temp. do 260°C korpus jednoczegsciowy.

Na zyczenie wersje kurkow 1.-4. dostepne sa z przelotem zredukowanym w korpusie, a w wersjach 1.
i 3. w zestawie konfuzor-kurek-dyfuzor.

Alternatywnie pottwarde elementy w pierscieniach uszczelniajgcych moga by¢ zastgpione przez twarde
pierscienie stalowe. W takiej wersji kurek nie jest szczelny w klasie A ale za to odporny na czynniki abrazyjne.
Do stosowania poza cieptownictwem i energetyka oferujemy tez wszystkie kurki kulowe do DN 500
z Korpusami ze staliwa nierdzewnego.

KURKI KULOWE

KHSVI/KHI 150 - 1000

Wymiary korpusow, momenty obrotowe

I wspotczynniki przeptywu czynnika

WYMIARY ZEWNETRZNE KURKA

Z NAPEDEM RECZNYM, Z PRZEKEADNIA SLIMAKOWA,

KHSVI DN 150 - DN 1000, PN 40

DN A B C D E F
150 400 191 696 525 457 354
200 400 191 822 600 521 420
250 315 312 854 591 559 562
300 400 325 951 658 635 610
350 400 325 1104 749 762 650
400 400 398 1143 768 838 768
500 630 500 1467 999 991 950
600 630 500 1638 1108 1143 1070
700 630 600 1904 1264 1346 1228
800 630 600 2086 1376 1624 1420
1000 630 738 2416 15651 1981 1730

KHI DN 150 - DN 1000, PN 25

ciezar

90
155
256
376
622
872

1356
1879
3401
5101
8243

Ciezar podany w kg uwzglednia przektadnie, wymiary sa zaokraglone do 1 mm.

MOMENTY OBROTOWE DO DOBORU NAPEDOW.

dla kurkow z péttwardym elementem uszczelniajgcym (KFC) [Nm]

DN
150
200
250
300
350
400

PN 25
651
1069
2083
3710
5 068
6 251

PN 40
1260
1757
2 905
5733
7 063
7 987

DN
500
600
700
800
1000

PN 25
8 701

13 020
19 320
31 395
45 000

DN
150
200
250
300
350
400
500
600
700
800
1000

A
315
400
315
315
400
400

630
630
630

PN 40
11 655
156 540
27 510
36 960
60 000

L

E

B
179
191
312
312
325
325
398
500
500
600

C
647
822
854
909
1104
1143
1337
1638
1904
2086

D E
476 394
600 457
591 533
616 610
749 686
768 762
869 914
1103 1067
1264 1245
1376 1372

F
342
420
562
597
650
740
900

1070

1255

1420

ciezar

103
175
276
436
647
867
1328
1956
3363
5251

dla kurkéw z metalowym elementem
uszczelniajacym (MET) [Nm]

DN
150
200
250
300
350
400
500

PN 25 PN 40

882 1176
1372 1764
2 646 3528
4 998 6272
6 958 8 624
8 526 10 192
10 668 14 063

WSPOLCZYNNIKI OPOROW MIEJSCOWYCH I WSPOECZYNNIKI PRZEPEYWU.

dla kurkéw z petnym przelotem

DN
150
200
250
300
350
400
500
600
700
800
1000

Kv = wspdtczynnik przeptywu (m3/h),

g
0,045
0,038
0,033
0,030
0,027
0,027
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025

Kv

4 203
8 131
13 630
20 590
29 540
38 582
59 978
95 659
118 940
154 245
242 900

T = wspdtczynnik opordw miejscowych.
Doktadnosc przedstawionych w obydwu tabelach wartosci wynosi 10%.
Wartosci te dotycza wody o temperaturze 30°C i gestosci okoto 1 000 kg/m3, przy spadku cignienia Ap = 1 bar.

dlakurkéw z przelotem zredukowanym dla kurkéw z konfuzorem i dyfuzorem

DN
150/125
200/150
250/200
300/250
350/300
400/350
500/400
600/500
700/600
800/700

€
0,30
0,30
0,29
0,29
0,28
0,28
0,26
0,26
0,25
0,25

Kv
1642
2920
4 640
6 682
9 256
12 090
19 064

28 230
39 186
51182

DN
500/400
600/500
700/600
800/700
900/800
1000/800
1200/1000

C Kv
0,060 39 837
0,055 60 565
0,052 84 698
0,048 115 932
0,045 150 652
0,224 83 886
0,127 161 700

Przedstawione wyzej wartosci € i Kv dotyczg kon-
fuzora i dyfuzora o katach rozwarcia ¢ = 10°.

Zastrzegamy sobie mozliwos¢ wprowadzenia zmian konstrukcyjnych wynikajacych ze stale osiaganego postepu technicznego.

trusted. worldwide.
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POROWNANIE OPOROW MIEJSCOWYCH ROZNYCH TYPOW ARMATURY

Hydraulika i ekonomia
Kurek kulowy a przepustnica

STRATY CISNIENIA PRZEDSTAWIONE
W POSTACI OPOROW ZASTEPCZYCH.

1,1m
Kurek kulowy (petny przelot)

Poréwnanie zostato przeprowadzone H
e 5‘6 m

;.’“_' Zasuwa klinowa (petny przelot)

w nastepujgcych warunkach: 3

1. czynnik: gorgca woda:
» wielkos¢ przeptywu Q = 1 809,5 m3/h, 9
m
ﬂ Kurek kulowy (zredukowany przelot)
35m
Przepustnica PN 16 (petny przelot)

» predkosc przeptywu v = 4 m/s,
» temperatura t = 150°C.
2. rurociag DN 400 — nowa rura o wspdtczynniku tarcia A = 0,01.

KV
POROWNANIE WARTOSCI WSPOLCZYNNIKA (m#/h)
Ky DLA ROZNYCH RODZAJOW ARMATURY. 80 000 /,/
70 000 1
DN ;
60 000 A _/ /
— Kurek kulowy, petny przelot 50 000 .-'/ /
40 000 ’ /"' //,
e @ Zasuwa, petny przelot 50000 c
]/J 20000 +
----- @‘ Kurek kulowy, zredukowany przelot z
£
| | B
@ Przepustnica, PN 25 s s s

HYDRAULICZNE POROWNANIE KURKA KULOWEGO I PRZEPUSTNICY

Okreslenie DN - srednica nominalna — oznacza Srednice przekroju koncowki przytacze-
niowej, uwazanej czesto niewtasciwie za parametr okreslajgcy wielkos¢ przelotu czynni-
ka przez armature. W rzeczywistosci przelot ten jest jednak, zaleznie od typu armatury,
znacznie mniejszy.

DN 800
DN 800
@ 650

Przyjrzyimy sie, dla przyktadu, przepustnicy DN 800. Faktyczny przelot jest w stosunku do przelotu w koncéwce przytaczenio-
wej, zdecydowanie pomnigjszony o przekrdj dysku i ruchomych watkdw stanowigcych jego zamocowanie. Elementy te, takze
w otwartej pozyciji przepustnicy, stale znajduja sie w strumieniu przeptywajacego czynnika. Powierzchnia faktycznego przelotu
w tym przypadku odpowiada powierzchni przelotu przez rure o Srednicy okoto 650 mm.

Wieksze bezpieczenstwo przy tej samej cenie
Certyfikaty i dopuszczenia

Tak znaczne jej zmniejszenie powoduje zaburzenie laminarnego przeptywu czynnika. Wartos¢ wspdétczynnika oporéw miej-
scowych ¢ odpowiednio rosnie. W wyniku tego rosnie zuzycie energii na pompowanie czynnika. Hydraulicznie, otwarta catko-
wicie przepustnica odpowiada lokalnie przewezonemu rurociggowi 0 ponizszych przekrojach.

DN 800
© 600
D

KURKI KULOWE BALLOSTAR® ZE ZREDUKOWANYM PRZELOTEM -

- WIEKSZE BEZPIECZENSTWO PRZY TEJ SAMEJ CENIE.

Poréwnajmy sume opordw miejscowych konfuzora DN 800/600, kurka kulowego DN 600 i dyfuzora DN 600/800 z oporami
miejscowymi przepustnicy DN 800.

Opory miejscowe zestawu konfuzor-kurek-dyfuzor — rurociag konfuzor kurek kulowy dyfuzor rurociag
N . DN 800 DN 800/600 DN 600 DN 600/800 DN 800
przy @ = 24° wynosza ¢ = 0,722, natomiast opory
miejscowe przepustnicy — ¢ = 0,730.
Wspdtczynniki ¢ dla kurka kulowego uzyskane przy 9f :
zastosowaniu dyfuzora i konfuzora zmniejszajgcych " *l— : - -
-
L

przelot o dwie dymensje sg w dalszym ciggu korzyst-
niejsze od wspdtczynnika ¢ przepustnicy o optycznie
peinym przelocie.

Mozemy zatem powiedziec, ze pod wzgledem wielkosci
oporu hydraulicznego przepustnica DN 800 odpowiada

kurkowi kulowemu DN 600. Kurki kulowe sa armatura rurociag przepustnica rurociag
drozsza niz przepustnice, jesl poréwnamy ich ceny przy DN 800 DN 800 DN 800
tych samych srednicach. Natomiast cena kurka kulo-

wego DN 600 i przepustnicy DN 800 jest podobna. Tak ; l | N\

wiec — redukujgc przelot o dwie dymensje i stosujgc kurek i N 1__‘, U _
kulowy — mozemy znacznie zmniejszy¢ koszt inwestycji :

zachowujgc jednoczesnie pewnos¢ zamkniecia, ktdra l

cechuje ten typ armatury.

CERTYFIKATY I DOPUSZCZENIA.

Testy wytrzymatosciowe. )
Kurki kulowe KHSVI WS, DN 150 — DN 800 spetniajg wymagania normy EN 488:2015, przetestowane i certyfikowane w TUV Austria.

Odpornosé ogniowa. )
Testy fire-safe przeprowadzone zgodnie z API Standard 607, wyd. 4 (Lloyd’s Register) i z EN ISO 10497:2004 (TUV Austria).

Swiadectwo podwéjnego odcigcia.
Kurki kulowe bezpieczne odcinaja czynnik roboczy zgodnie z norma TRD 601 B12 poz. 6231 eksploatacja kottow parowych.

Armatura do stosowania w instalacjach gazowych. )
Kurki kulowe GKHI, GKHSVI, GKHSVI VWS, DN 150 — DN 800 sg dopuszczone do pracy z gazem ziemnym przez OVGW Austria.

Armatura do pracy z tlenem.
Dopuszczenie do pracy w instalacjach z gazowym tlenem przy cisnieniach roboczych do 16 baréw i temperaturach roboczych
do 60°C, wydane przez BAM Berlin.

Testy emisyjnosci.
Certyfikowane badania emisji ulotnych zgodnie z VDI 2440 dla temperatur <250°C.
Dyrektywa urzadzen cisnieniowych PED.

Kurki kulowe sa opracowane, wyprodukowane, przetestowane i dostarczane zgodnie z obowiazujgcymi normami dyrektywy
urzadzen cisnieniowych 2014/68/UE.
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Specjalisci ds. produktéw:

Armatura: armatura@klinger.pl
Poziomowskazy: poziomowskazy@klinger.pl
Uszczelnienia: uszczelnienia@klinger.pl

Inzynierowie sprzedazy:

Obszar wschodni: 607-170-150
Obszar potudniowo-wschodni: 601-354-161
Obszar potudniowo-zachodni: 602-317-493
Obszar zachodni: 601-940-040
Obszar pdétocny: 693-080-580

KLINGER w Polsce Sp. z o.0.

ul. Farbiarska 69, 02-862 Warszawa
tel.: +48 22 644 01 05
biuro@klinger.pl

www.klinger.pl



